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Die ARP 2 ist fiir Werkzeuge
mit jedem symmetrischen
oder asymmetrischen
Konvex-Profil konzepiert.
Beliebige Spitzenradien

bis mindestens 0.05 mm kdnnen
mit einer Genauigkeit von 5 pm
gefertigt werden.

Eine einwandfreie Kontinuitat
auf dem ganzen Profil

und geldppte Oberflachen

mit einer Rauheit von Ra 0.02
werden erreicht.

Die Hauptmerkmale der Maschine
sind Kompacte Bauweise,
aussersteinfache Bedienung

und héhe Prazision

zur Herstellung von Werkzeugen
verschiedener Formen

in kleinen und mittleren Grossen.
Die Tragkonstruktion ist

aus Polymerbeton.

Eine Einteilung aus Holz erlaubt
das Versorgen der Schliefscheiben
und Spannzangen.

Die Schleifspindel ist mit der ISPER-
Schnellkupplung ausgeriistet.

Der Antriebsmotor hat

zwei Geschwindigkeiten

und zwei Drehrichtungen.

Die Winkelpositionierung

der Schleifscheibe erfolgt

mit einer gut ablesbaren
Skalenscheibe mit @180 mm.

Die Quer- und Langsachse sind
mit Rollenfihrungen und

die Drehachse mit vorgespannter
Rollenfiihrung ausgeriistet,

die dem System Festigkeit

und Empfindlichkeit geben.

Die oberen Achsen sind

aus gehartetem Stahl und Guss
gefertigt.

Die Werkzeugsppindel mit einer
Durchgangsbohrung von 18 mm

ist in hochprazisen
Winkelkontaktlagern gelagert.
Spannzangen von 4-12 mm konnen
verwendet werden.

Der Querschlitten wird durch eine
gehartete und geschliffene Schnecke
(Steigung 2 mm) verstellt.

Die Werte kdnnen

auf dem Skalenring @70 mm

mit verstellbarem Nonius

abgelesen werden.

Eine vorrichtung auf dem Schlitten
erlaubt das Ausgleichen der
Dehnung der Schliefscheibe

und des Werkstiickes wahrend der
Fertigbearbeitung.

Der handbetatigte empfindliche
Langsschlitten verfligt Uber eine
mikrometrische Einstellvorrichtung
mit Ubereinanderliegender
Skalendrehplatte @164 mm.

Das Festklemmen erfolgt Giber
Schrauben, die auf Stahllamellen
wirken, ohne Druck auf die
Flihrungen auszuiiben.

Bewegliche Anschldge erlauben
die Winkelpositionierung der
Grundplatte. Der obere
Langsschlitten aus gehartetem
und geschliffenem Stahl wird
durch eine gehartete

und geschlieffene Schnecke
(Steigung 2 mm) verstellt.

Die Werte kénnen auf dem
Skalenring @45 mm mit Nonius
abgelesen werden.

Der obere Querschlitten wird

iber Schrauben geklemmt,

die auf Stahllamellen wirken,

so dass kein Druck auf die
Schlittenfiihrungen ausgeiibt wird.
Die Verstellung erfolgt iiber eine
gehartete und geschliffene Schnecke
(Steigung 2 mm). Die Werte kdnnen
auf dem Skalenring @45 mm

mit Nonius abgelesen werden.
Waéhrend der Maschinenabnahme
wird der Nonius auf der unteren
Schlittenachse auf Null gestellt.

Die Schleifspindel verfiigt

tber eine Zentrierbohrung

sowie (iber eine Stiitzscheibe @42
mm, die eine Zentrierung und
Rechtwinkligkeit under 0.002 mm
gewahrleistet. Eine von ISPER konze-
pierte Spezialnabe ermdglicht das
Ein- und Ausbauen

der Schliefscheiben ohne Werkzeug.
Diese Naube erlaubt auch Gegenlauf,
der in der Endbearbeitung

kleiner Werkzeuge niitzlich ist.
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